LE DISQUE DE LUNETTE CERACHROM
ET LA LUNETTE CERACHROM

HAUTEMENT LISIBLES ET INALTERABLES
La lunette d’'une montre est I'un des éléments les plus visibles et les plus exposés
aux chocs, aux rayures, a la corrosion et autres altérations provoquées par
'environnement. Soucieuse de la robustesse et de la durabilité de ses montres,
Rolex a développé et breveté le disque de lunette Cerachrom et la lunette Cerachrom
pour en équiper certaines montres Professionnelles de la collection Oyster.
Grace a la quasi-inaltérabilité de ces éléments en céramique haute technologie,
les montres conservent leur esthétique et leurs fonctionnalités,

méme dans les conditions les plus extrémes.
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DES COMPOSANTS DE HAUTE TECHNOLOGIE BREVETES

Fabriqués par Rolex dans une céramique particulierement dure et résistante a la corrosion, le
disque de lunette Cerachrom et la lunette Cerachrom sont pratiquement inrayables et leurs
couleurs ne s’altérent pas sous l'effet des ultraviolets. Cette céramique peut en outre étre

extrémement bien polie, ce qui confére a ces composants un éclat exceptionnel et durable.

DU DISQUE DE LUNETTE A LA LUNETTE MONOBLOC

Introduit en 2005 sur la GMT-Master Il, le disque de lunette Cerachrom, premier élément en
céramique de haute technologie développé par Rolex, est aujourd’hui utilisé sur la Yacht-Master
et la Yacht-Master Il ainsi que sur les montres de plongée Submariner et Submariner Date,

Sea-Dweller et Rolex Deepsea. Selon la montre, il est de couleur noire, bleue ou verte.

Rolex a ensuite élargi I'application de cette technologie exclusive en concevant une lunette
monobloc en céramique : la lunette Cerachrom, introduite sur le Cosmograph Daytona en 2013.
Aujourd’hui disponible en céramique marron ou noire, cette lunette monobloc est extrémement
résistante et d’'une esthétique incomparable. Elle assure en outre I'étanchéité et le maintien de la

glace et offre une lisibilité exceptionnelle de I'échelle tachymétrique.

CERAMIQUE BICOLORE EXCLUSIVE

En 2013, Rolex a présenté son premier disque de lunette monobloc bicolore en céramique, une
exclusivité mondiale. Bleu sur une moitié et noir sur l'autre, il s’affiche sur une GMT-Master Il en
acier Oystersteel. En 2014, il se fait rouge et bleu sur une déclinaison en or gris 18 ct.
Derniére innovation en date : le disque bicolore en céramique brune et noire, dévoilé sur deux
GMT-Master Il —l'une en or Everose 18 ct, I'autre en version Rolesor Everose (combinaison

d’acier Oystersteel et d’or Everose 18 ct) — a 'occasion de Baselworld 2018.

UNE FABRICATION ENTIEREMENT INTEGREE
La fabrication du disque de lunette Cerachrom et de la lunette Cerachrom est entierement réalisée
en interne par Rolex. La marque s’est dotée d’équipements exclusifs pour maitriser le processus

de fabrication et ainsi garantir la qualité de ces composants.

La matiere céramique de base est une poudre d’oxyde de zirconium ou d’alumine tres fine

composée de particules d’un diamétre inférieur & 1 micron, soit 1 millieme de millimétre. Elle est
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mélangée a des liants organiques qui permettront sa mise en forme ainsi qu’a des pigments qui

détermineront la teinte finale désirée.

La matiére premiére, qui présente alors une résistance trés faible, est moulée sous haute pression,
ce qui permet d’obtenir une ébauche du composant. Cette étape donne sa forme géométrique au
composant et fait apparaitre les chiffres, les graduations et les inscriptions, qu’ils soient en creux
ou en relief. Sortie de son moule, I'ébauche subit un traitement thermique qui permet d’éliminer les
liants. Une cuisson a trés haute température — jusqu’a 1600 °C — appelée frittage, confére ensuite
a la céramique ses propriétés finales de dureté et de résistance mécanique. La piéce frittée
présente une résistance comparable a celle de l'acier et une dureté nettement plus élevée.
Pendant ces phases de cuisson, le composant se rétracte d’environ 25% a 30% et prend sa ou
ses teintes définitives. Un dernier usinage donne a chaque piéce ses cotes d’assemblage avec
précision. Du fait de la dureté acquise par le matériau, cette opération nécessite I'utilisation d’outils

en diamant.

LE DEFI DES DISQUES DE LUNETTE BICOLORES

Le procédé innovant développé par Rolex pour obtenir les disques de lunette Cerachrom bicolores
uniques de la GMT-Master Il consiste a modifier la teinte de la céramique sur une moitié du
disque. Sur le disque de lunette bleu et noir, le bleu est ainsi transformé en noir, tandis que sur la
version rouge et bleue, c’est le rouge qui est modifié en bleu. Sur le disque de lunette brun et noir,
le brun est transformé en noir. Le changement de teinte est réalisé en imprégnant la moitié du
disque avec une solution aqueuse contenant différents composés chimiques. Cette solution est
ajoutée avant le frittage, étape durant laquelle la céramique acquiert ses propriétés de résistance
et sa ou ses teintes définitives. Pendant cette cuisson, la céramique se densifie et les composés
additionnels réagissent avec les éléments de base du disque Cerachrom, ce qui modifie la teinte

initiale sur la moitié du disque.

Le disque de lunette Cerachrom bicolore ainsi obtenu présente une démarcation nette entre les
deux teintes. Son caractére monobloc lui confére les propriétés mécaniques de résistance qui

répondent aux exigences de qualité et de fiabilité d’'un produit Rolex.

DEPOT D’OR OU DE PLATINE
Pour une lisibilité optimale, les chiffres, les graduations et les inscriptions moulés en creux sont

mis en couleur par dépét d’une fine couche de métal — or jaune, or rose ou platine en fonction du
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matériau de la montre — d’environ 1 micron d’épaisseur par technique PVD (Physical Vapor
Deposition, dépét physique en phase vapeur). Un polissage final de la céramique révéle sa
brillance tout en éliminant le métal déposé en surface. Les chiffres, les graduations et les
inscriptions se trouvent mis ainsi en évidence par le métal précieux qui s’est déposé dans les

creux.

QUALITE ET LONGEVITE

Tout au long du processus de fabrication, des contréles de qualité systématiques sont effectués
afin de vérifier la géométrie du composant, ses propriétés mécaniques ou encore sa Ou Ses
teintes. Une fois tous les tests passés, le disque de lunette Cerachrom ou la lunette Cerachrom est

prét a remplir sa fonction sans faillir pendant de nombreuses années.
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